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(f$) PreSwalze 

@ Eine Pre&waize (10) zur Behandlung einer Materialbahn in 
einem mit einer Gegenfiache gebildeten PreBspak umfa&t 
einen Walzenmantei (12), einen diesen durchsetzenden 
Trager sowie zwei drehbar am Triger gelagerte Stirnwande 
(16), an denen die beiden Endabschnitte (18) des Walzsn- 
mantels (12) dichtend befestigt sind, wobei wenigstens einer 
der beiden Endabschnitte (18) an der betreffenden Stim- 
wand (16) festgeklemmt 1st. Zum Festklemmen eines jeweili- 
gen Endabschnrtts (18) des Walzen mantels (12) ist wenig- 
stens ein urn eine Au&enumfangsflache (20) der Stimwand 
(16) gefuhrtes Spannband (22) und/oder ein mit zumindest 
einer, vorzugsweise mehreren Windungen urn die Au&enum- 
fangsflache (20) gefuhrter hochf ester Faden (38) oder 
dergleichen vorgesehen, urn den Endabschnitt (18) des 
Walzenmanteis (12) gegen diese AuBenumfangsflache (20) 
■ der Stirnwand (16) zu pressen und an dieser festzulegen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine PreBwalze zur Behand- 
lung einer Materialbahn in einem mit einer Gegenflache 
gebiideten PreBspalt, mit einem Walzenmantel, einem 5 
diesen durchsetzenden Trager, wenigstens einem insbe- 
sondere hydrodynamisch und/oder hydrostatisch ge- 
schmierten Stutzelement, durch das der Walzenmantel 
im Bereich des PreBspaltes auf dem Trager abgestutzt 
ist, und zwei drehbar am Trager gelagenen Stirnwan- 10 
den, an denen die beiden Endabschnitte des Walzen- 
mantels dichtend befestigt sind, wobei wenigstens einer 
der beiden Endabschnitte an der betreffenden Stirn- 
wand f estgeklemmt ist 

Der in der Regel tuchartige Walzenmantel einer der- 15 
artigen PreBwalze muB aufgmnd des auftretenden Ver- 
schleiBes regelmaBig ausgetauscht werden. Hierzu muB 
der auszutauschende Walzenmantel zunachst von den 
Stimwanden gelost werden. AnschlieBend ist der neue 
Walzenmantel wiederum so an den Stimwanden zu be- 20 
f estigen, daB die erforderiiche Abdichtung sichergestellt 
ist. Die jeweilige An der Befestigung und Abdichtung 
ist entscheidend fur die sich jeweils ergebenden Still- 
standszeiten der betreffenden Walzenanordnung. 

Bei einer aus der DE 3501 635 C2 bekannten PreB- 25 
walze der eingangs genannten Art wird ein jeweiliger 
Endabschnin des Walzenmantels minels eines Spann- 
flanscbes gegen die auBere Stirnseite der betreffenden 
Stirnwand gepreBt, wozu es erforderlich ist, daB der 
Endabschnin radial nach innen umgebogen wird Um 30 
dies zu ermoglichea ist der Endabschnin des Walzen- 
mantels mit einer Vielzahl von Einschnitten versehen. 
Zum Zentrieren des Walzenmantels sind an der Stirn- 
wand Vorsprunge vorgesehen, die bei montiertem Man- 
tel in dessen randseiuge Einschnine eingreif en. 35 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, eine PreB- 
walze der eingangs genannten Art zu schaffen, bei der 
die Befestigung eines jeweiligen Walzenmantels unter 
Gewahrleistung einer zuverlassigen Abdichtung verein- 
facht ist und insbesondere auch dickere und steifere 40 
Walzenmantel sowie Walzenmantel mit in gewissen 
Grenzen unterschiedlichen Durchmessern auf zuverlas- 
sige Weise problemlos befestigbar sind. 

Die Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, 
daB zum Festklemmen eines jeweiligen Endabschnitts 45 
des Walzenmantels wenigstens ein um eine AuBenum- 
fangsflache der Stirnwand gefuhrtes Spannband und/ 
oder ein mit zumindest einer, vorzugsweise mehreren 
Windung um die AuBenumfangsflache gefuhrter hoch- 
fester Faden oder dergleichen vorgesehen ist, um den 50 
Endabschnin des Walzenmantels gegen diese AuBen- 
umfangsflache der Stirnwand zu pressen und an dieser 
festzulegen. 

Aufgmnd dieser Ausbildung ist mit deutlich geringe- 
rem Aufwand und entsprechend geringeren Kosten eine 55 
auBerst zuverlassige und rasche luft- und oldichte Befe- 
stigung eines jeweiligen Walzenmantels moglich. Die 
Stillstandszeiten der betreffenden Walzenanordnung 
konnen entsprechend kurz gehalten werden. Zudem er- 
gibt sich eine bessere Anpassung an unterschiedliche 60 
Manteldurchmesser. Auch die Verwendung relativ dik- 
kerer und steiferer Walzenmantel ist problemlos mog- 
lich. Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB die Mante- 
lenden gerade geschnitten sein konnen. 

Eine besonders zuverlassige Befestigung erreicht 65 
man, wenn die AuBenumfangsflache der Stirnwand mit 
einer ringformigen Umfangsnut versehen ist und ein der 
Umfangsnut gegeniiberliegender Bereich des Endab- 
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schnitts des Walzenmantels durch das Spannband bzw. 
den hochfesten Faden in die Umfangsnut gepreBt und in 
dieser festgelegt ist 

Stan eines Spannbandes oder eines Fadens kann auch 
ein bei erhohter Temperatur in Umfangsrichtung 
schrumpf ender Ring aus Kunststoff verwendet werden. 

Die Haftung des Walzenmantels an der AuBenum- 
fangsflache der Stirnwand laBt sich dadurch weiter er- 
hohen, daB diese AuBenumfangsflache in einem dem 
Spannband bzw. hochfesten Faden gegenuberiiegenden 
Bereich mit Rillen versehen ist. Diese konnen auch mit 
gummielastischem Material oder dergleichen gefullt 
sein. 

Eine besonders zuverlassige Abdichtung erhalt man 
dann, wenn zwischen der AuBenumfangsflache der 
Stirnwand und dem angepreBten Bereich des Endab- 
schnitts des Walzenmantels eine Ringdichtung angeord- 
net ist, die vorzugsweise in eine in der AuBenumfangs- 
flache ausgebildete ringnutartige Aufnahme eingesetzt 
ist. Um einen sicheren Halt dieser Ringdichtung zu ge- 
wahrleisten, kann sich die ringnutartige Dichtungsauf- 
nahme radial nach auBen verjungen. Bei einer zweck- 
maBigen praktischen Ausfuhrungsform umfaBt die 
Ringdichtung eine Gummischnur. 

Fur einen noch zuverlassigeren Sitz des Endab- 
schnitts des Walzenmantels auf der AuBenumfangsfla- 
che der Stirnwand ist gesorgt, wenn sich der Endab- 
schnin des Walzenmantels mit seinem freien Ende uber 
die Umfangsnut hinaus axial nach auBen erstreckt. 

In dem Fall, daB zum Festklemmen des Endabschnitts 
des Walzenmantels auf der AuBenumfangsflache der 
Stirnwand ein hochfester Faden verwendet wird, ist die- 
ser vorzugsweise mit mehreren Windungen um die Au- 
Benumfangsflache der Stirnwand gefuhrt, wobei die Fa- 
denenden miteinander verknotet und/oder die Faden- 
windungen miteinander verklebt sind. Hierbei konnen 
die Fadenwindungen durch einen vorzugsweise nach 
dem Festklemmen des Endabschnitts des Walzenman- 
tels aufgebrachten Klebstoff miteinander verklebt sein. 
Ein solcher Klebstoff kann beispielsweise aufgepinselt 
werden. 

Bei einer in der Praxis bevorzugten Ausfuhrungsform 
ist der Klemmbereich, in dem der Endabschnin des Wal- 
zenmantels durch das Spannband bzw. den Jiochf esten 
Faden an der AuBenumfangsflache der Stirnwand fest- 
gelegt ist, durch eine sich uber den Umfang der Stirn- 
wand erstreckende Abdeckung geschutzt 

Eine solche Abdeckung kann mehrere uber den Um- 
fang der Stirnwand verteilte, beispielsweise aus Blech 
bestehende Segmente umfassen, oder beispielsweise 
auch durch einen in Umfangsrichtung uber den Klemm- 
bereich gefuhrten Gummiring oder dergleichen gebildet 
sein. 

In den Unteranspruchen sind weitere vorteilhafte 
Ausfuhrungsvarianten der erfmdungsgemaBen PreB- 
walze angegeben. 

Die Erfindung wird im f olgenden anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung 
naher beschrieben; in dieser zeigen: 

Fig. 1 einen radialen Teilschnin durch ein Ende einer 
Ausfuhrungsvariante einer PreBwalze, 

Fig. 2 einen radialen Teilschnin durch ein Ende einer 
weiteren Ausfuhrungsvariante einer PreBwalze, 

Fig. 3 eine Fig. 2 vergleichbare Darstellung einer wei- 
teren Ausfuhrungsvariante einer PreBwalze und 

Fig. 4 eine Fig. 2 vergleichbare Darstellung einer wei- 
teren Ausfuhrungsvariante einer PreBwalze. 

Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt der oberen Halfte des 
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linken Teils einer PreBwalze 10, die zur Behandlung 
einer Materialbahn in einem mit einer nicht gezeigten 
Gegenflache gebildeten PreSspait dient Diese Gegen- 
flache kann beispielsweise durch eine Gegenwalze ge- 
bildet sein. 

Die PreBwalze 10 umfaBt einen flexiblen Walzenman- 
tel 12 sowie einen diesen durchsetzenden, nicht darge- 
stellten Trager. Im zwischen den beiden Walzenenden 
gelegenen, mit der Gegenflache den PreBspalt bilden- 
den Bereich ist der Walzenmantel 12 durch wenigstens 
ein (nicht gezeigtes) Stutzeiement abgestutzt Hierbei 
kann es sich urn ein hydrodynamisch und/oder hydrosta- 
tisch geschmienes Stutzeiement handeln, das vorzugs- 
weise hydraulisch gegen die Manteiinnenseite gepreBt 
wird. Zwischen dieser und dem Stutzeiement wird auf 
hydrodynamische bzw. hydrostatische Weise bin 
Schmierfilm erzeugt 

Auf dem Trager sind zwei Stirnwande 16 drehbar 
abgestutzt, von denen lediglich die linke gezeigt ist An 
diesen Stirnwanden 16 sind die beiden Endabschnitte 18 
des Walzenmantels 12 luft- und oldicht befestigt Hier- 
bei ist zumindest einer dieser beiden Endabschnitte 18 
an der betreffenden Stirnwand 16 in der dargesteUten 
und weiter unten naher beschriebenen Weise festge- 
klemmt 

Zum Festklemmen des jeweiligen Endabschnitts 18 
des Walzenmantels 12 ist gemaB Fig. 1 ein urn eine Au- 
Benumf angsflache 20 der Stirnwand 16 gefuhrtes 
Spannband 22 vorgesehen, durch das der Endabschnitt 
18 des Walzenmantels 12 gegen die AuBenumfangsfla- 
che 20 der Stirnwand 16 gepreBt und an dieser festge- 
legt wird. 

Hierbei ist die AuBenumf angsflache 20 der Stirnwand 
16 mit einerringformigen Umfangsnut 24 versehen, in 
die der gegenuberliegende Bereich des Endabschnitts 
18 durch das Spannband 22 gepreBt wird, so daB der 
Walzenmantel 12 mit diesem Bereich seines Endab- 
schnitts 18 in der Umfangsnut 24 f estgelegt ist 

Beim in Fig. 1 dargesteUten Ausfuhrungsbeispiel ist 
der Boden der Umfangsnut 24 mit Rillen 26 versehen, 
die beispielsweise mit gummielastischem Material ge- 
fullt sein konnen, urn die Haftung des Endabschnitts 18 
des Walzenmantels 12 an der AuBenumf angsflache 20 
der Stirnwand 16 weiter zu erhohen. 

Zudem erstreckt sich der Endabschnitt 18 des Wal- 
zenmantels 12 mit seinem freien Ende uber die Um- 
fangsnut 24 hinaus axial nach auBen. 

Wie in Fig. 1 ferner zu erkennen ist, ist der Klemmbe- 
reich, in dem der Endabschnitt 18 des Walzenmantels 12 
durch das Spannband 22 an der AuBenumf angsflache 20 
bzw. in der Umfangsnut 24 der Stirnwand 16 festgelegt 
ist, durch eine sich uber den Umfang der Stirnwand 16 
erstreckende Abdeckung 28 geschutzt 

Diese Abdeckung 28 umfaBt im vorliegenden Fall 
mehrere uber den Umfang der Stirnwand 16 verteilte, 
vorzugsweise aus Blech bestehende Segmente 30. Diese 
die Abdeckung 28 bildenden Segmente 30 besitzen je- 
weils ein winkelartiges Querschnittsprofil mit einem 
sich ailgemein axial erstreckenden, den KJemmbereich 
uberdeckenden Abschnitt 32 und einem sich ailgemein 
radial nach innen erstreckenden Abschnitt 34, der im in 
der Fig. 1 gezeigten montierten Zustand an der axial 
auBeren, <± h. linken Stirnseite 36 der Stirnwand 16 an- 
liegt 

Die Segmente 30 konnen somit in Axialrichtung auf 
die Stirnwand 16 aufgesteckt werden. 

Grundsatzlich kann diese Abdeckung jedoch auch 
durch einen in Umfangsrichtung uber den KJemmbe- 


reich gefuhrten Gummiring oder dergleichen gebildet 
sein. 

Das Spannband 22 kann eine oder mehrere Verstar- 
kungseinlagen aufweisen. Grundsatzlich ist es denkbar, 
5 ein Spannband in der Art eines Verpackungsbandes 
oder dergleichen zu verwenden. 

Die Stirnwand 16 kann mitt els eines Drehlagers auf 
einem Lagerring drehbar gelagert sein, der bezuglich 
des Tragers axial verschiebbar ist (nicht gezeigt). Damit 
io kann der Walzenmantel 12 durch ein entsprechendes 
axiales Verschieben des Lagerringes gespannt werden, 
nachdem die Endabschnitte 18 durch das Spannband 22 
an der Stirnwand 16 befestigt und festgelegt ist 

Wahrend der Montage des vorzugsweise tuchartigen 
is Walzenmantels 12 kann die PreBwalze 10 mit Innen- 
druck beaufschlagt werden, wodurch der Walzenmantel 
12 zylindrisch ausgerichtet und zentrien wird. 

Fig. 2 zeigt eine weitere Ausfuhrungsvariante einer 
PreBwalze 10, bei der anstelle des Spannbandes 22 ge- 
20 maB Fig. 1 ein mit mehreren Windungen urn die AuBen- 
umfangsflache 20 gefuhrter hochfester Faden 38 vorge- 
sehen ist 

Die AuBenumf angsflache 20 der Stirnwand 16 ist 
auch wiederum mit einer ringformigen Umfangsnut 24 

25 versehen, wobei der dieser Umfangsnut 24 gegenuber- 
liegende Bereich des Endabschnitts 18 des Walzenman- 

• tels nunmehr durch den mehrere Windungen aufweisen- 
den hochfesten Faden 38 in diese Umfangsnut 24 ge- 
preBt und in dieser festgelegt wird 

30 Auch in diesem Fall erstreckt sich der Endabschnitt 18 
des Walzenmantels 12 mit seinem freien Ende wieaer 
uber die Umfangsnut 24 hinaus axial nach auBen. 

Bei diesem mit mehreren Windungen urn die AuBen- 
umfangsflache 20 der Stirnwand'- 16 gefuhrten hochf e- 

35 sten Faden sind die Fadenenden miteinander verknotet 
und/oder die Fadenwindungen miteinander verklebt 
Hierbei werden die Fadenwindungen durch einen vor- 
zugsweise nach dem Festklemmen des Endabschnitts 18 
des Walzenmantels 12 aufgebrachten Klebstoff mitein- 

40 ander verklebt, der beispielsweise aufgepinselt werden 
kann. Die Fadenenden konnen auch mittels einer 
Klemmhulse verbunden sein. 

Der Klemmbereich, in dem der Abschnitt 18 des Wal- 
zenmantels 12 durch den hochfesten Faden 38 an der 

45 AuBenumf angsflache der Sumwand 16 festgelegt ist, 
kann wiederum durch eine sich uber den Umfang der 
Stirnwand 16 erstreckende, hier nicht dargestellte Ab- 
deckung insbesondere der in der Fig. 1 gezeigten An 
geschutzt sein. 

50 Bei der in Fig. 3 gezeigten weiteren Ausfuhrungsvari- 
ante einer PreBwalze 10 ist im Boden der Umfangsnut 
24 eine ringnutartige Dichtungsaufnahme 40 ausgebil- 
det in die eine beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel 
durch eine Rundschnur gebildete Ring;dichtung 14 ein- 

55 gesetzt ist Wie in Fig. 3 zu erkennen ist verjungt sich 
die ringnutartige Dichtungsaufnahme 40 radial nach au- 
Ben, so daB die Ringdichtung 14 unverlierbar in dieser 
ringnutartigen Dichtungsaufnahme 40 gehalten wird. 
Der der Umfangsnut 24 der Stirnwand 16 gegenuber- 

60 liegende Bereich des Endabschnitts 18 des Walzenman- 
tels 12 wird ebenso wie bei dem in der Fig. 2 dargesteU- 
ten Ausfuhrungsbeispiel durch einen mehrere Windun- 
gen aufweisenden hochfesten Faden 38 in die Umfangs- 
nut 24 gepreBt und in dieser festgelegt 

65 Grundsatzlich ist es auch denkbar, eine solche Ring- 
dichtung 14 in Verbindung mit einem in Fig. 1 gezeigten 
Spannband 22 zu verwenden. 

Auch bei den in den Fig. 2 und 3 gezeigten Ausfuh- 
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rungsvarianten ist die Stimwand 16 uber ein Drehlager 
wieder drehbar auf einem bezuglich des Tragers axial 
verstellbaren Lagerring gelagen (nicht dargestellt), der, 
ebenso wie bei der Ausfuhrung gemaB Fig. 1, auf einem 
dem Trager zugeordneten Lagerzapfen oder derglei- 
chen angeordnet sein kann. 

GemaB Fig. 4 ist anstelle eines Spannbandes ein 
Spannring 41 aus in Umfangsrichtung vorgerecktem 
Kunststoff mit dem Innendurchmesser Di vorgesehen. 

Durch Erwannung seiner Aufienflache A wird der 
Ring auf eine erhohte Temperatur von ca. 70 bis 150°C 
gebracht, wodurch dieser im Umfang auf D2 schrumpft 
und den PreBmantel 12 in die Umfangsnut 24 driickt. 
Anstelle des massiven Ringes kann auch ein Strang aus 
thermisch schrumpfbaren Einzelfaden verwendet wer- 
den. 

Bei samtiichen Ausfuhrungsvarianten ist trotz des au- 
Berst einfachen und entsprechend kostengunstigen Auf- 
baus stets eine luft- und oldichte Bef estigung gewahrlei- 
stet Abweichungen des Manteldurchmessers konnen 
probiemlos kompensien werden. Ein Zentrieren des 
Waizenmantels ist ohne weiteres moglich, indem dieser 
beispielsweise wahrend der Montage mit Innendruck 
beaufschlagt wird Hierdurch ergibt sich automatisch 
eine zyiindrische Ausrichtung. Ein jeweiiiger Mantel- 
wechsel ist probiemlos und rasch moglich, so daB Still- 
standszeiten der betreffenden Walzenanordnung mdg- 
lichst kurz gehalten werden. 

Bezugszeichenliste 

10 PreBwalze 
12 Walzenmantel 
14Ringdichtung 
16 Stimwand 
18 Endabschnitt 
20 AuBenumfangsflache 
22 Spannband 
24 Umfangsnut 
26 Rillen 
28 Abdeckung 
30 Segmente 
32 axialer Abschnin 
34 radialer Abschnitt 
36 Stirnseite 
38 Faden 

40 ringnutartige Dichtungsaufnahme 

41 Spannring 
Di Innendurchmesser 
D2 Innendurchmesser 


10 


15 


20 


25 


30 


35 


40 


45 


Patentanspruche 

1. PreBwalze (10) zur Behandlung einer Material- 
bahn in einem mit einer Gegenflache gebildeten 
PreBspalt, mit einem Walzenmantel (12), einem die- 
sen durchsetzenden Trager, wenigstens einem ins- 
besondere hydrodynamisch und/oder hydrostatisch 
geschmienen Stutzelement, durch das der Walzen- 
mantel (12) im Bereich des PreBspaltes auf dem 
Trager abgesrutzt ist, und zwei drehbar am Trager 
gelagerten Sumwanden (16), an denen die beiden 
Endabschnitte (18) des Waizenmantels (12) dich- 
tend befestigt sind, wobei wenigstens einer der bei- 
den Endabschnitte (18) an der betreffenden Stim- 
wand (16) festgeklemmt ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB zum Festkiemmen eines jeweiligen Endab- 
schnitts (18) des Waizenmantels (12) wenigstens ein 


50 


55 


60 


65 


urn eine AuBenumfangsflache (20) der Stimwand 
(16) gefuhrtes Spannband (22) und/oder ein mit zu- 
mindest einer, vorzugsweise mehreren Windung 
um die AuBenumfangsflache (20) gefuhrter hochfe* 
ster Faden (38) oder dergleichen vorgesehen ist, um 
den Endabschnitt (18) des Waizenmantels (12) ge- 
gen diese AuBenumfangsflache (20) der Stimwand 
(16) zu pressen und an dieser festzulegen. 
2 PreBwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AuBenumfangsflache (20) der 
Stimwand (16) mit einer ringformigen Umfangsnut 
(24) versehen ist und daB ein der Umfangsnut (24) 
gegenuberiiegender Bereich des Endabschnitts (18) 
des Waizenmantels (12) durch das Spannband (22) 
bzw. den hochfesten Faden in die Umfangsnut (24) 
gepreBt und in dieser f estgelegt ist. 

3. PreBwalze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die AuBenumfangsflache (20) der 
Stimwand (16) in einem dem Spannband (22) bzw. 
hochfesten Faden (38) gegenuberliegenden Bereich 
mit Rillen (26) versehen ist 

4. PreBwalze nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Rillen 
(26) innerhalb der Umfangsnut (24) vorgesehen 
sind 

5. PreBwalze nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
der AuBenumfangsflache (20) der Stimwand (16) 
und dem angepreBten Bereich des Endabschnitts 
(18) des Waizenmantels (12) eine Ringdichtung (14) 
angeordnet ist, die vorzugsweise in eine in der Au- 
Benumfangsflache (20) ausgebildete ringnutartige 
Aufnahme (40) eingesetzt ist. ; 

6. PreBwalze nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ringnutartige Dichtungsaufnahme 
(40) im Boden der Umfangsnut (24) ausgebildet ist 

7. PreBwalze nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich die ring- 
nutartige Dichtungsaufnahme (40) radial nach au- 
Ben verjungt 

8. PreBwalze nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ring- 
dichtung (14) eine Rundschnur umf aBt 

9. PreBwalze nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich der 
Endabschnitt (18) des Waizenmantels (12) mit sei- 
nem freien Ende uber die Umfangsnut (24) hinaus 
axial nach auBen erstreckt 

10. PreBwalze nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der hochfe- 
ste Faden (38) mit mehreren Windung um die Au- 
Benumfangsflache (20) der Stimwand (16) gefuhrt 
ist und daB die Fadenenden miteinander verknotet 
und/oder die Fadenwindungen miteinander ver- 
klebt sind. 

11. PreBwalze nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Fadenwindungen durch einen vor- 
zugsweise nach dem Festkiemmen des Endab- 
schnitts (18) des Waizenmantels (12) aufgebrachten 
Klebstoff miteinander verklebt sind 

12 PreBwalze nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der KJemm- 
bereich, in dem der Endabschnitt (18) des Waizen- 
mantels (12) durch das Spannband (22) bzw. den 
hochfesten Faden (38) an der AuBenumfangsflache 
(20) der Stimwand (16) festgelegt ist, durch eine 
sich uber den Umfang der Stimwand (16) erstrek- 
kende Abdeckung (28) geschutzt ist. 
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13. PreBwalze nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckung (28) mehrere fiber den 
Umfang der Stirnwand (16) verteilte, beispielsweise 
aus Blech bestehende Segmente (30) urnfaBt 

14. PreBwalze nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 5 
gekennzeichnet, daB die Abdeckung (28) bzw. de- 
ren Segmente (30) ein winkeiartiges Querschnitts- 
profil mit einem sich allgemein axial erstreckenden, 
den Klemmbereich uberdeckenden Abschnin (32) 
und einem sich allgemein radial nach innen erstrek- 10 
kenden Abschnin (34) besitzen, der im montienen 
Zustand vorzugsweise an einer axial auBeren Stirn- 
seite (36) der Stirnwand (16) anliegt 

15. PreBwalze nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckung einen in Umfangsrich- 15 
tung uber den Klemmbereich gefuhrten Gummi- 
ring umfaBL 

16. PreBwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Spannband endlos und bei erhoh- 
ter Temperatur in Umfangsrichtung schrumpfbar 20 
ist. 

17. PreBwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Spannband aus Windungen oder 
Strangen einzelner kleinerer, Z.B. einen runden 
Querschnitt aufweiserider Faden besteht. 2s 

18. PreBwalze nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Stirn- • 
wand radial nachgiebig ausgebildet ist. 

19. PreBwalze nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stirnwand als aufblasbarer To- 30 
russchlauch ausgebildet ist 
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